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X.a presente invention est relative a un 
recipient impermeable a Teau, realise en 
papier on matiere semblable, dont le fond 
est forme par pliage de la partie inferieure 
5 du recipient. Generalement, le fond eat 
colle apres pliage et le recipient entier 
eat ensuite impregne dans un bain de 
parafiine. 

Lea recipients connus de ce genre ne 

10 peuvent, une fois impregnes, etre trans- 
ported plies a plat, et presentent un encom- 
brement sensible pour le transport, meme 
s'ils ouvrent coniquement a leur extremite 
supdrieure et s'ils sont emboit£s Tun dans 

1 5 Tautre. Pour cette raison, il est difficile pour 
les fabricants de cartonnage d'en livrer 
aux laiteries par exemple, et c'est pourquoi 
celles-ci preferent souvent fabriquer de tels 
recipients a Tendroit ou s'effectue leur rem- 

20 plissage. 

Si les extremites ouvertes du fond piie 
sont fermees par un crampon metallique 
mince applique sur elles, le recipient peut 
etre impregne avant d'etre ferme et peut 

a 5 ensuite etre transporte au poste de remplis- 
sage a T6tat piie & plat, Mais les extremites 
fermees du fond s'etendent au dela du plan 
de pliage, de sorte que ce dernier ne peut 
pas servir d'embase. 

3o Pour remedier a cet inconvenient, le | 



fond du recipient est, conformement a 
Tinvention, rabattu vers Tinterieur, apres 
avoir 6te piie, de sorte qu'il se forme au- 
dessous du fond un espace vide en forme 
de toit dans lequel s'etendent les extremi- 35 
tes du fond apres avoir ete* fermees par 
un crampon metallique mince ou ana^ 
logue. 

Le re cipient conforme a Tinvention forme, 
avant que son fond soit piie, un tube ouvert k o 
aux deux extremites qui peut etre paraffine 
et piie a plat, en sorte qu'il ne presente 
qu'un encombrement minimum pour son 
transport du lieu de fabrication au lieu de 
remplissage. Avant le remplissage, le fond 45 
est piie, rabattu vers Tinterieur du recipient, 
et les extremites ouvertes de celui-ci sont 
fermees d'une maniere etanche au moyen 
d'un crampon metallique ou autre avant 
ou apres rabattement du fond vers Tinte- 5o 
rieux. 

Pour faciliter Taction de rabattement du 
fond vers Tinterieur sans outil special et 
pour li miter ce mouvement, deux parois 
opposees du reservoir sont pourvues de plis 55 
formant un V renverse, le long desquels 
le fond est rabattu vers Tinterieur et cede 
si une faible pression y est appliquee. . 

Plusieiirs formes d'execution prises "a: 
titre d'exemple aucunement limitatif yont 60 
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etre decrites en se referant aux dessins 
annexes dans lesquels : 

La fig. 1 montre un recipient conforme 
a 1'invention a i'etat non plie ; 
5 La fig. 2 montre un recipient, apres 
collage ; 

La fig. 3 montre 3e meme avec ie fond 
plie, avant que le crampon metailique y 
soit applique ; 
io Les fig. 4 et 5 iilustrent la maniere 
d'appliqner le crampon a 1'extremite du 
recipient et de forcer le fond vers 1'inte- 
rieur ; 

Les fig. 6 et 7 montrent le recipient pret 
i5 pour 1'usage, en vue frontale et iaterale, 
respectivement ; 

La fig. 8 montre une autre forme d'exe- 
cution du recipient suivant 1'invention. 
Les fig. 2, 3, 4 et 8 sont des vues en pers- 
20 pective. 

Le recipient tel que figure, a I'etat non 
plie (fig. 1 ) est fait d'une feuille de papier 
carree et est subdivise en quatre parois 1, 
2, 3 et 4, plus une partie marginale 5, 
a 5 separees les unes des autres par des plis 
vericaux 6. Les plis 7, 8 et9"servent a former 
une fermetuxe en forme de toit a deux 
versants pour 1'ouverture superieure desti- 
nee a etre fermee d'une maniere connue 
3o le long du pii 10 au moyen d'un crampon 
metailique. Les plis 11, 12, 13 et 14 servent 
a plier le fond dont l'extr£mite est a son 
tour fermee, au-dessous du pli, par un 
crampon ou autrement. Le pli limitant le 
3 5 fond n'est pas trace en ligne droite, contrai- 
rement aux fonds plies connus, mais en 
forme de deux V renverses 12 sur les parois 
opposees 2 et 4. 

Comme on le voit fig. 2 , la feuille de papier 
ko carree est pliee de faeon a former un tube 
de section transversale rectangulaire, ouvert 
aux deux extremites. Ce tube est alors 
impregne dans un bain de parafiine et peut 
etre plie a plat apres avoir ete refroidi. 
lio Au lieu de remplissage, par exemple dans 
la laiterie, I'extremite inferieure ouverte 
du tube est pliee le long des plis 11, 12, 13, 
14 et 1£ pour former un fond qui s'etend 
encore au dela du plan contenant les aretes 
5o 11 et qui va devenir le plan de base du 
recipient termini, pret a Temploi, comme 
. indiqu^ fig. 3. 



2 — . - * * 

Comme ie montrent les fig. 4 et 3, les 
extremites du fond sont assemblees au 
moyen d'un crampon metailique 16, dans 55 
un outil chauffe dont les machoires 17 
exercent une pression contre le crampon 
16 dans la direction des fleches a. Ensuite, 
une pression est appliquee au fond par 
l'outil dans la direction de la fleche b, les 6o 
machoires 17 ayant des faces inclinees 
formant ensemble un V renverse, de sorte 
qu 'apres avoir surmonte la faible resistance 
rencontree au passage du plan de base du 
recipient, les machoires 17 rabattent les 65 
parties exterieures du fond contre les parties 
interieures, et au contact de celles-ci ; ces 
parties interieures sont formees par les 
plis 12 en V renverse, et s'appliquent etroi- 
tement au fond ainsi forme (fig. 5) tout en 70 
faisant fondre la paraffine. Apres refroidis- 
sement et solidification, la parafBne relie 
hermetiquement les parties marginales du 
fond les unes avec les autres, en sorte 
que le fond forme alors une seule piece. jS 
Suivant une autre forme d'execution de 
j 1'invention, le fond est ramene vers 1'inte- 
I rieur sans utiliser de crampon metailique, 
. et le recipient est alors plonge par son fond 
j dans un bain de paraffine dont le niveau 80 
correspond a celui du point le plus haut 
des plis 12 formant le V renverse. Dans ce 
, cas, le fond est ouvert d'une couche de 
! parafBne qui penetre aussi entre les plis 
; du fond et les parties marginales du fond 85 
qu'elle relie hermetiquement apres son 
refroidissement, tout en les rendant rigides. 

Comme, apres avoir ramene le fond vers 
rinterieur, ce dernier se plie, et que les 
extremites encore ouvertes ne tendent pas go 
a se separer les unes des autres, mais au 
contraire s'appliquent Tune contre Tautre, 
on n'a pas besoin d'un crampon, comme 
avec les fonds connus* 

L'extremite superieure du recipient peut Q 5 
etre realisee soit comme repr^sent^ aux 
fig. G et 7, avec une fermeture en forme 
de toit a double versant, soit d'une maniere 
semblable a celle prevue pour le fond. 
Dans ce dernier cas, les extremites ouvertes 10O 
qui doivent etre fermees peuvent etre 
forcees Tune contre Tautre au moyen de 
l'outil chauffe, sans employer de crampon 
metailique, et peuvent etre refroidies apres 
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que la fermeture aura ete forcee vers I'in- 
terieur. La rigidite de la couche de paraf- 
fine suffit parfaitement, exactement comme 
dans le cas du fond, parce que ies extremites 
5 qui doivent etre fermees ne tendent pas a 
s'eloigner Tune de 1'autre et par consequent 
n'exercent pas d'eflort de traction sur la 
couche de paraffin e. 
La section transversale du recipient 

i o peut presenter une forme quelconque. II est 
particulierement avantageux de donner au 
recipient une section transversale ronde 
et de fermer Fouverture, comme dans les 
recipients en carton usuels, par une feuilie 

1 5 de carton circulaixe inseree dans un emboi- 
tcmont rond, comme represents fig. 8, le 
fond etant construit suivant Tinvention. 
Des recipients de ce genre ne peuvent tou- 
tefois etre envoyes a plat, mais leur fabri- 

20 cation est simplinee en comparaison avee 
les recipients ronds connus qui exigent 
Tinsertion et la fixation d'un fond special 
maintenu en position par emboutissage et 
rabattement du bord inferieur du recipient 

•i 5 en formant ainsi un espace vide de forme 
cylindrique ou tronconique au-dessous du 
fond. 

RESUME. 

L 'invention vise : 

3o 1° Un recipient impermeable en papier 
ou en matiere semblable, caracteris6 par 
les points suivants, piis separ^ment ou 
en combinaison : 
a. Le fond du recipient est fermS par 

35 phage des parois et le fond est force vers 
Tinterieur apres avoir ete plie, de maniere 
a former un espace vide, en forme de toit 
a deux versants, dans lequel penetrent les 
extremites du fond apres avoir ete fermees ; 

/jo 6. Les extremites du fond du recipient 



sont fermees par exemple par un crampon 
metallique ; 

c. Deux parois opposees sont pourvues 
de plis en forme de V renverse pour faciliter 
et en meme temps limiter la pression vers 45 
Tinterieur du fond. 

2° Un procede de fabrication de reci- 
pients rendus impermeables au moyen de 
paraffine, caracterise par ies points suivants, 
pris separement ou en combinaison : 5 0 

a. Les extremites ouvertes sont appli- 
quees Vxine sur Tautre, avec ou sans Taide 
d'un crampon, par un outil de serrage les 
forcant contre le recipient tandis que les 
parties exterieures du fond se rabattent 55 
au contact des parties interieures formees 
par les plis en V, 1'outil etant d'abord 
chaulfe pour faire fondre la paraffine, puis 
retire pour que la paraffine soit refroidie 
et solidifiee et par consequent colle les phs g 0 
du fond les uns aux autres ; 

6. Le fond du recipient, apres avoir ete 
force vers rinterieur, est pionge dans un 
bain de paraffine dont le niveau correspond 
a Tespace vide forme au-dessous du fond 65 
afin que le fond soit couvert d'une couche 
de paraffine qui penetre entre les plis et le 
fond et relie ainsi ces elements sans Taide 
d'un crampon. 

3° Un outil pour la mise en ceuvre du y 0 
procede decrit, outil qui comporte des ma- 
choires dont les extremites eomportent des 
faces inclinees formant ensemble un V ren- 
versd s'appliquant au fond en forme de toit 
quand elies servent a forcer ce fond vers 7 5 
Tinterieur, ces maehoires pouvant etre 
chauflEees pour faire fondre la paraffine. 
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